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一、产品简介

不停车在线防垢除垢剂是我司最新研制的“国内领先、国际先进”的发明专利技

术产品，技术成果填补了国内多项该领域空白。

本技术产品，可有效解决我国工业生产中，各类水循环系统、集中采暖供热系

统、中央空调系统，长期以来无法安全有效的进行在线清洗，现有水处理技术无法

真正达到长期无垢运行的技术瓶颈难题，给现状中带垢低效运行的水循环系统带来

了解决问题的方法。彻底解决长期困扰我们的水垢等带来的传热效率、能源消耗、

成本上升等诸多生产实际问题。实现一种产品，多种用途之目的。

实现循环水系统无结垢高效运行技术产品



技术产品首次达到大型水循环系统换热面上的除垢率在 97%以上的高品质清洗能

力，并能一剂多用，浓缩倍率在 8～12 倍长期保持水循环系统运行过程中无水垢、无

微生物粘泥、无腐蚀的理想化清洁运行状态 。大量节水减排，是维护生产高效低耗运

行，不可缺少的技术手段。特别对全世界的节能、减排、环保事业将起到巨大推动作用。

在线防垢除垢剂 TS-60B 产品已全面替代现有的清洗及水处理技术。

【应用范围】以下系统运行效率≤80%时，可采用本技术产品复原：

工业冷却水循环全系统（冷却、加热、开路、闭路、净环、浊环）

城市集中采暖供热水循环全系统（各网循环、换热站、终端用户）

中央空调水循环全系统（氟利昂、溴化锂、氯化钾、盐等制冷型）

工业低压锅炉系统（蒸汽锅炉、热水锅炉、废热锅炉、特种锅炉等）

【适用行业】冶金、热电、石油、化工、核电、军工、机械、纺织、电子、市政等

全部生产行业。

【产品用途】1 、在线清除所有水循环系统内的全部污垢

2 、基本恢复系统初始状态时的运行效率

3 、长期保持无垢化清洁运行状态

【产品性质】中性（清洗过程 pH6.5-8.5），对金属无腐蚀。

【作业方式】生产过程中的不停车在线清洗及维护无垢化运行 。

【除垢内容】水垢（CaCO3 、MgCO3 、CaSiO3 、CaSO4）微生物淤泥、藻类、

金属氧化物。

【除垢效果】换热面除垢率≥97%

【应用结果】基本恢复系统运行效率至新安装运行时的效果



【产品特点】操作简单，使用过程不影响系统的正常运行，不产生气体，不产生

可见颗粒，不发生污垢堵管现象，不改变水系统的 pH 值，与金属 无化学反应，对人

体无害，符合环保可直接排放。

【节能收益】 应用后节能产生的收益远大于药剂成本投入，节标煤≥2g/kwh; 节

水≥25%;投入产出比 1:1.6-5。

二、技术原理

清洗除垢原理：

高分子官能团自身具有的能量，远远大于水垢(离子晶体)分 子之间的分子间力(即

范德华引力),当高分子官能团与水垢分子接触时，会克服水垢分子之间的引力，迫使水

垢分子向官能团迁移，达到除垢目的。



无垢运行原理：

产品不仅具有优异的在线清洗功能，同时还 含有杀菌、阻垢、缓蚀、分散剂复合配

制而成，既可以起到隐蔽水中 钙、镁离子的阻垢作用，又能够连续清除阻垢剂自身技术

上的不足而形成的水垢分子，使水垢永远无法存在；其中，对微生物采取国际先进的多

种杀菌 药剂，交替使用，避免微生物产生耐药性。

三、使用方法

 不停车在线清洗：要求系统不停车满负荷运行

A. 开式水循环系统：作业期间，首先关闭系统强制排污阀，打开系统所有水侧阀

门，按照每立方米系统保有水量计量 14kg 的本产品，一次性加入系统内（失水按比

例补药，系统风损量按 20 天计），随系统带药运行 40 天，清洗自行完成。恢复系统

日常的强制排污。

B. 闭式水循环系统：作业期间，按每立方米系统保有水量 20kg 计量 本产品，

一次性加入系统内，随系统带药运行 40 天时，使用系统 补充水置换系统内浊水，直

到排出水完全澄清为止，清洗自行完成。

 保持系统长期无垢化清洁运行(要求水的浓缩比设定在 8-12 之间)

A. 敞开式水循环系统：按每 1000 立方米系统保有水量计，首次一次 性加药量

320kg，首月每天加药量 40kg，次月起每天加药量 8kg， 连续不间断地加入本产品。

B. 密闭式水循环系统：按每 1000 立方米系统保有水量，每周冲击式 加入 100

kg 本产品。
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